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SMART FROM THE START




Die Frottee Faltmaschine, die kompromisslos hohe
Produktion mit hoher Qualitat verbindet

]

Steuerung und software

Intuitive Bedienung und Programmierung,
unbegrenzte Méglichkeiten und
Datenspeicherung, einfacher Fernzugriff.

LANGSFALTSTATION
® 0\
®
KREUZFALT
SORTIER STATION ® @® STATION
00 6
—_———
©
© © ®

STAPLER

mechanischer Entwurf Wartungsfreund- Servomotoren
Die ausgekliigelte mechanische IICthIt und SiCherheit Hochprdziser Faltprozess bei
Konstruktion sorgt fir optimalen Halt, . . allen Geschwindigkeiten und
kein Abrutschen, prézise Geringer Wartungsaufwand, einfache fiir alle Artikelarten.
Positionskontrolle der Frotteewaren Wartungsarbeiten, Fokus auf

Sicherheit zu jeder Zeit.

unter allen Bedingungen.
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{O ,‘ Die ausgekliigelte mechanische Konstruktion des Eingabetisches, der Langfalsfalt - und Kreuzfaltstation
sind einige der wichtigsten Innovationen der Handtuchfaltmaschinen Texprofins. Die Konstruktion
vermeidet Schlupfphdnomene und ermdglicht es uns, die hochste Leistung aus den Servomotoren herauszuholen.

Mechanischer Aufbau
Kreuzfaltstation

Servo PreCiSion Die erste Kreuzfaltung wird durch Umkehrung von Servo xt reme

Gurttrieb ausgefiihrt und mit einem Luftimpuls
unterstutz. Ein zweite Kreuzfaltung wird ausgefihrt

Geschwindigkeit zu gewdhrleisten!

- -
. durch Umkehrung und mechanischer Schwert Impuls. -
- = . . . . . 3 .
////f/;?/ﬁ;; Die gezahnten Antriebsriemen, die groRen Alumi- &SN
’//ééjxf nium-Traktionsrollen und ein intelligentes Design - & W
= T . . < . =z
B -~ ,j/ﬁ/:// ermoglichen mehr als 200 Grad Kontaktflache zwi- / ‘*3‘5‘%:\ ‘*‘b‘i‘\?‘;\‘
s . . . . S
N 772 schen Riemen und Traktionsrollen, um einen optima-
o~ len Halt, keinen Schlupf und eine prézise Positi-
. ¥ onskontrolle der Gegensténde auch bei hoher

Langsfaltung mit

Langsfaltung mit | Schwertern
Luftimpuls und Jetduse  Ergonomischer Mechanische Konstruktion der
. . . 1 1 A i Langsfaltstation, die auf leichten,
2 Reihen von Luftrohren mit Jetdiisen ElngabetISCh angSfGItung mit s::]v%Sg:stiL?e:':zn Sliha\:er:;n EZSiert,
sorgen fir eine schnelle und perfekte GroRe Zufihrfliche, optional mit SChG b|0nen ermoglicht es uns, Geschwindigkeit und

Langfaltung und einen doppelten Genauigkeit in der Ldngsfaltstation zu

i Absaugung ausgestattet, um Ski templates, servo motor driven
Pufferlufttank in der die ultimative Zufiihrqualitét zu ) pates, ser . ' kombinieren. Der Bypass von Artikeln
Langfaltungssektion. L . o Die Schablonen, die von einem bi 600 ist moalich
gewdhrleisten. Neigbarer Zufiihrtisch. Servomotor angetrieben werden, is zu mm ist moglich. :
positionieren sich schnell anhand der SMARTFROMTHESTARTT@f 02
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Die Frottee Faltmaschine, die kompromisslos hohe
Produktion mit hoher Qualitat verbindet

Eingabetisch

Der Eingabetisch erméglicht es dem Bediener,

__Sicherheit das System im automatischen oder manuellen — O Fotozelle zur Ldngenmessung
Keine beweglichen Teile zugdnglich fir Modus zu betreiben. Wadhrend sich das Handtuch vom Eingabetisch
Bediener. O Automatikstart zur Langfaltstation bewegt, wird seine Ldnge
Der Zufiihrvorgang wird automatisch von einem Sensor erfasst.
Die Héhe des Eingabetischs kann fir gestartet, wenn ein Artikel auf dem Tisch
einen ergonomischen und bequemen positioniert wird.
Eingabevorgang je nach den Wiinschen
des Bedieners eingestellt werden. O Breitenmessung Fotozellen

Zusatzliche Fotozellen kénnen verwendet
werden, um Artikel anhand ihrer Ldnge
und Breite zu unterscheiden fiir
weitere Faltanforderungen.
folding requirements.

Bevor das Handtuch vollstdndig in der
Langsfaltstation liegt, ist seine Ldnge
bekannt und damit auch die Anforder-
ungen an die Ldngs- und Kreuzfaltung
sowie die Staplerpositionierung.

© Manueller Start

Nachdem ein Artikel auf dem Eingabe-
tisch positioniert wurde, muss der Bedie-
ner die Taste drlicken, um den Eingabe-
vorgang zu starten.

L i_1 Ein Absaugbereich, der sich in der Mitte
des Eingabetisches befindet, kann optional
hinzugefligt werden, um eine perfekte
Zufiihrung von schweren Frotteewaren zu
gewdhrleisten.
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{O ,l Das mechanische Falten mit Schwertern ist die genaueste und konsistenteste Art, Frotteewaren zu falten. Unabhdngig vom
Gewicht, der Dicke oder den Abmessungen des Objekts fiihren die Schwerter eine schnelle und prézise Langfaltung durch. Der

Einsatz von Servomotoren in der Langfaltstation ermdglicht es uns, die Faltgeschwindigkeit der Schwertern und der Gurte je nach den

Faltanforderungen anzupassen.

Faltung Vorgang

Die Langsfaltstation ist mit Schwerter ausgestattet fir Servo Xtreme

1. Einlegen eines Handtuchs in der Langsfaltstation, die Schablone und Schwerter 2. Erster Faltvorgang, der von dem linken Schwert ausgefiihrt wird.
werden entsprechend den Faltanforderungen des Artikels positioniert.

3. Zweiter Faltvorgang, der von dem rechten Schwert ausgefiihrt wird. Dies 4. Bewegung des gefalteten Handtuchs in Richtung der Kreuzfaltstation .
wird erreicht gleichzeitig mit der Einfahrbewegung des linken Schwerts.
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'{O /l Fiir Waschereien, die Waren verarbeiten, die nicht unbedingt mechanisch gefaltet werden missen, gibt es bei den Servo
Precision Faltmaschinen die Moglichkeit der Léngfaltung mit Luftimpuls und Jetdiisen. Eine doppelte Reihe von Luftrohren

mit speziell entwickelten Luftdiisen sorgt fiir einen schnellen und prézisen Faltvorgang. Der Luftverbrauch wird durch den Einsatz von
Hochgeschwindigkeitdiisen und aufeinanderfolgenden Luftst6Ben optimiert.

Faltung Vorgang

Die Langsfaltstation mit Luftimpuls auf Servo Precision

1. Einlegen eines Handtuchs in der Langfaltstation, die Schablone und

2. Erster Faltvorgang, der von der doppelten Reihe linken Luftrohre und
Schwerter werden entsprechend den Faltanforderungen des Artikels Jetdlsen ausgefiihrt wird.
positioniert.
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! u\\\"m\\ o RO N \’r»\\
[RRNNY RN

3. Zweiter Faltvorgang, der von der doppelten Reihe rechten Luftrohre und 4. Bewegung des gefalteten Handtuchs in Richtung der Kreuzfaltstation.
Jetdusen ausgefiihrt wird.
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{O,l Im Kreuzfalzbereich kann ein Artikel entweder einmal,

zweimal oder bypassed (keine Faltung) gefaltet werden.

Faltung Vorgang

Kreuzfaltstation

1. Die erste Kreuzfaltung wird durch reversierende Gurte und einen
Luftsto zur Unterstlitzung des Faltvorgangs erreicht.

2. Die zweite Faltung wird durch umlaufende Gurte und eine
Schwertbewegung erreicht. Das Schwert sorgt dafiir, dass jeder
Artikel, auch die dicksten Frotteetlicher, wahrend des Reversier-
und Faltvorgangs sauber gefaltet werden. Je nach zu faltendem
Frotteewaren kann das Schwert durch ein Blasluftrohr ersetzt
werden.

3. Darstellung der Umgehung (Bypass) der ersten (3) Kreuzfaltung,
gefolgt von einer zweiten (2) Kreuzfaltung.

4. Nach dem Falten wird das Waschestiick zu den beiden
Ablegeschwingen-Systemen transportiert, die sich oberhalb der
Stapler befinden.
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Schneller, genauer und kontinuierlicher
Betrieb unter allen Umstdanden

Sortieren and stapeln

Doppelpaar Entladeklappen
und bis zu vier Staplern zum
Sortieren und Stapeln

Die Servo-Faltmaschinen sind alle mit einem Doppelpaar
von Entladeklappen ausgestattet. Dies ermdglicht einen
reibungslosen und kontinuierlichen Produktionsablauf.
Nach dem Falten in der Kreuzfaltstation wird ein Handtuch
zwischen den Gurten und Entladeklappen transportiert,
bevor es auf den richtigen Stapler entladen wird.

Der Servo-Handtuchfalter ist ausgestattet mit mindestens
drei Staplern ausgestattet. Optional kann je nach
Kundenwunsch ein vierter Stapler hinzugefligt werden.

Das Entladeklappensystem und
der Stapler ermoglichen gleichzeitige
Entladevorgdange

Dadurch kénnen wir 2 Handtlicher in einer sehr effizienten
Reihenfolge transportieren und entladen.

Dies wdre der Fall, wenn auf lange Sendungen mit einer
doppelten Falte im Querfaltenbereich kirzere Sendungen folgen,
die nur eine Falte im Querfaltenbereich erfordern.
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Nachfolgend eine Ubersicht {iber die Faltmuster, die je nach Ihren Anforderungen an Léngsfaltung
und Kreuzfaltung erzielt werden kénnen

Faltbilder
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Ein Bypass ist fur Artikel mit einer maximalen Breite von 600 mm mdglich. Die Standard-Faltmaschine Texprofins
ist in der Lage, rechteckige Artikel mit einer maximalen Abmessung von 1200 x 2000 mm und einer minimalen
Abmessung von 200 x 200 mm zu falten. Spannbettlaken, verschiedene Arten von Kleidungsstlicken und andere
Waschestlicke kénnen ebenfalls gefaltet werden.
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[((';\ Industrielle Hardware kombiniert mit einer Software, die volle

* Flexibilitat und Integration in eine grofRere Produktionskette
bietet. . :

P robuste industrielle hardware

und flexible software

Die Entscheidung fur Beckhoff-
Steuerungen war angesichts der
unbegrenzten Maglichkeiten fir den

aktuellen Bereich der Frotteefaltmaschine
und der potenziellen Entwicklung und

Steuerung und software

- e Integration in ein vollautomatisches
’ Intuitive Steueru ng Und System eine klare Entscheidung.
Progrqmmlerung In Kombination mit dem 10"-
Die einfache Programmierung nach Touchpanel wird der tdgliche ‘j
der Installation oder fiir neue Artikel Betrieb fir Bediener oder die
ist ein weiterer grof3er Vorteil der — B Wartung der Maschine fir
Texprofin Faltmaschine. Sobald ein | == = jeden Techniker stark
Faltprogramm auf einem Maschine | =—— vereinfacht. oo =
konfiguriert ist, kann es einfach auf | ==———
alle andere kopiert werden, ohne (J
dass maschinenspezifische H
Parameterénderungen erforderlich ’ DqtenspeIChe_rung
sind. und Fernzugriff

Unbegrenzter Datenspeicherung ist
einer der Hauptvorteile dieser Wahl.
Betriebs- und Produktionsdaten kénnen
ohne Begrenzung auf den IPC des
Faltmaschine gespeichert werden.

Der Fernzugriff kann ohne zuséitzliche
Hardware einfach realisiert werden.
Daten kdnnen leicht abgerufen werden, um
Wascherei-Leistungssysteme zu speisen.

®» GrolRes touchpanel

Alle Handbuchtypen (Benutzer -,
7' allgemeines Wartungshandbuch,
elektrische Schaltpldne,
Ersatzteilhandbiicher, etc ...)
IZ sind auf dem IPC gespeichert.
Bediener oder Techniker kénnen
einfach auf sie zugreifen und
sie auf einem 10"- oder
15"-Touchpanel anzeigen.

P Kamera und qualitatskontrollen

Eine Kameraq, die sich im Inneren der Maschine
befindet und auf die Stapler blickt,

ermoglicht dem Bediener die

Uberpriifung der Faltqualitéit

der Artikel auf den Stapler.

Dies kann erfolgen, ohne dass

er seine Arbeitsposition vor dem

Eingabetisch verlassen muss.

Videos zur Veranschaulichung einiger Problemlésungsoder
anderer Wartungsverfahren sind ebenfalls verfiigbar.

T ©
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=[m1 Die Servomotoren mit Encodern ermdglichen die Messung von Impulsen (im Gegensatz zur Zeit bei Maschinen mit fester
Drehzahl). Dadurch kénnen wir die Ldnge und Position von Artikeln wahrend des Faltvorgangs sofort prazise bestimmen.
Falzmomente kénnen bei variablen Geschwindigkeitseinstellungen und unterschiedlichen Warentypen genau definiert werden.

Servomotoren

o)

jj‘;‘j_;:.éfjﬁ::::'-:--.-;:z--f-i;

prazise Positionierung

Der Eingabetisch, die Léngsfaltstation und die i'i-
Kreuzfaltstation sind alle mit Servomotoren P
ausgestattet, um prdazise FaltablGufe zu .
gewdhrleisten und dem System Artikell-
dngen- und Positionierungsinformationen
zu liefern. Stérungen werden erkannt und
die Maschine stoppt sofort.

vorbeugende Wartung
& Uberwachungssystem

Servomotoren und Encoder erlauben es uns, den Uberblick
Uber den tatsdchlichen Verschleil3 von beweglichen Teilen

und einigen Verbrauchsmaterialien genau zu messen. Die

Faltmaschine informiert den Bediener, wenn Wartung
erforderlich ist oder eine Schmierung der Linearfiihrungen
durchgefiihrt werden sollte.

Anti-Rutsch-Erkennungssystem

Schlupf zwischen Antriebsrollen und Gurten oder
zwischen Gurten und Frotteewaren tragen zu falschen ,

Falt Aktionen. Servomotoren und Encoder kénnen sehr ,' D‘

nutzliche Daten liefern, um festzustellen, ob Schlupf im : \

System auftritt oder nicht. Dadurch kann die Maschine ' : AS D
die notwendigen KorrekturmaBnahmen ergreifen oder ‘\ K

den Bediener dariiber informieren, dass die Gurte in S, K4

einem bestimmten Abschnitt des Handtuchfalzapparats
nachgespannt oder ausgetauscht werden sollten.
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@ Besonderes Augenmerk wurde bei der Entwicklung unserer Handtuchfaltmaschine auf die Sicherheit fiir Bediener und Service-
techniker gelegt. Es wurde ein optimales Gleichgewicht zwischen hohen Sicherheitsstandards und einfachem Bedienungskomfort
gewdhlt. Alle mechanischen Komponenten der Ldngsfalt- und Kreuzfaltstation sind unter Berlicksichtigung der Sicherheit von Bedienern
und Technikern leicht zugdnglich.

Wartungsfreundlichkeit and Sicherheit

Zuganglichkeit elektrischer
Komponenten

Alle Schaltschrdanke befinden sich auf beiden Seiten des hinteren ZUangIIChkelt meChQniSChe Komponenten

Teils der Maschine. Alle Servomotoren sind identisch, um das

Ersatzteillager zu begrenzen. Die Verwendung moéglichst vieler Bei der Konstruktion der Maschine wurde besonders darauf geachtet, dass die
identischer mechanischer und elektronischer Teile reduziert den mechanischen Komponenten wie Motoren, Lager oder Verschlei3teile wie Gurte
Bedarf an Ersatzteilen und erleichtert die Wartungsarbeiten. leicht zugdnglich sind. Die Wartung des Eingabetisches, der Ldngs- und der
Kreuzfaltstation ist durch die gute Zugdnglichkeit der verschiedenen Komponenten
By recht einfach. Die Langsfaltstation ist tiber das Oberteil und die Kreuzfalt seitlich
;/:2%’ = ‘ " von hinten zugénglich.

7
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Sicherheit

Alle beweglichen Komponenten wie
z.B. die Rollen des Eingabetisches,
Langsfalt- und Kreuzfaltstation,
Forderer oder Staplern sind mit Si-
cherheitsvorrichtungen versehen, um
magliche Gefahrensituationen bei der
Wartung oder im tdglichen Betrieb zu
vermeiden.

Behalter fir
ausgeschieden Teile

Immer, wenn ein Bediener wdhrend der Zufiihrung von
Gegenstdnden Flecken oder Schdden entdeckt, durch
einfaches Driicken eines Knopfes auf der linken Seite des ; ~3
Eingabetisches wird ein Handtuch in den Abwurfbehdlter

beférdert, der sich befindet im Rahmen der Maschine

unterhalb des Eingabetisches. e THESTARTTfL 1 1




f Der Schragforderer passt genau in den horizontalen Férderer mit seinem Sicherheitsrahmen. Er wird wéhrend
-ngv des Transports oben auf dem Frottierfaltmaschine befestigt. Diese kompakte Konfiguration ermdéglicht es uns,
einfach und sicher eine maximale Anzahl von Falzmaschinen in einem Container oder auf einem LKW zu transportieren.

Effizienter Transport und Installation

Der Schragforderer
ist im Inneren des
Horizontalférderer
befestigt.

Die Installation des Horizontal- und
Schrdgforderers ist in der Wdscherei
einfach, dank des modularen Aufbaus und
des Scharniersystems, das beide Teile des
Férderers miteinander verbindet.
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Die Produktion der Texprofin’'s Frottee Faltmaschine ist immer die hchstmdgliche. Es gibt keine
Auswirkungen auf die Falzqualitat, selbst wenn Lange oder Gewicht und/oder die Artikel zunehmen.

Standardgeschwindigkeit 68m/min

LeIStungS-Analyse GroRe Anteil Léngs & Kreuzfalt| St/ U
Klein 50x100 13  1/2 1680
Einzel- .
Performance graph Xtreme Servo Folder Stiick
Pc/h A 2 50x75 1/3  1/2 1350
5000 Stiicke | 50x100 9 13 112
1.800
1.600
1.400 3 70x150 1/3 173 1300
1200 Sticke |  50x75 a 3 12
1.000 50x100 1/3  1/2
800
600 Einzel- | 1000x1500 1/3 1/3 1000
400 Stiick .
gro3
200
> S 1000x2000 1/3 173 900
Klein 2 3 Einzel- Sauna Ldange auna X
Einzel- Stlcke Stlcke Stlck
Stlick groB

Die Daten in der Grafik oder in der Tabelle stammen aus Werkstests. Die tatsdchlichen Betriebsergebnisse kdnnen abweichen, je
nach Umstdnden, der Art der Artikel und/oder der Betriebsgeschwindigkeit des Falzapparates abweichen.

Die héhere Produktion bei Servo Xtreme im Vergleich zu herkdmmlichen Handtuchfalzmaschinen ist auf die :

¢ Hohe Geschwindigkeit bei der Neupositionierung der Schablone.

e Optimale Langsfaltung. Die Breite des Artikels wird fuir die Faltaktion der Schwertern berlicksichtigt.

e Sichere Langsfaltung bei Verwendung von Schwertern. Kein Verklemmen zwischen Ldngs- und Kreuzfaltstation.

e Nahezu keine Stopps der Langfaltstation vor dem Falzvorgang. Anpassbare Maschine Geschwindigkeit zur Vermeidung von Stopps.
e Die Qualitat der Langsfaltung wird nicht durch die Ldnge und das Gewicht der Teile beeinflusst.

e Optimales Sortieren und Stapeln dank des doppelten Paares von Entladeklappen.
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Unten eine Seiten- und Draufsicht mit Abmessungen (**) einer einzelnen Maschine. Es sind
verschiedene Konfigurationen moglich, wie z. B. nebeneinander oder verbunden mit einem

zentralen Transportband verbunden mit einer Stapelverpackungsvorrichtung.

Technische Daten

890 - 975

Ubersicht Standardfunktionen und Optionen (*)

435

550

SERVO

Precision

Xtreme

Maximale Breite 1200 mm

Maximale Ladnge 2000 mm
Breitenerkennungs-Fotozellen

Hochwertiges interaktives 10"-Farbdisplay
Servomotoren vom Eingabetisch bis Kreuzfaltstation
Langsfaltung Vorgang

Kreuzfaltung 1 Luftstof3 & reversierende Gurte
Kreuzfaltung 2 Schwert/Luftsto3 & reversierende Gurte
Fernzugriff fir Diagnose und Datenerfassung
Einzelnes oder doppeltes Paar Entladeklappen
Unbegrenzte Produktionsdatenspeicher

Stapler Luftzylinder / motorisch angetrieben
Transportband / Puffer mit voller Kontrolle
Neigbarer Eingabetisch

Absaugung Eingabetisch

15.6” Touchpanel mit Kamera und technische Handbticher
Airco Schaltschranke

Schwert

Doppelt

Motor

L

L

L

L

L

Schwerter

L
Schwert

L
Doppelt

[ ]

Motor
[ ]
[

e verfligbar

o optional

- nicht verfligbar

1430

2186

1482

4069

>

487

1420

(**) Ungefahre Abmessungen, mit
Standardzubehdr.

(*) Anderungen von Optionen, technischen
Daten und Aussehen ohne Vorankiindigung
vorbehalten. Wenden Sie sich fur weitere

technische Daten und Optionen an das Werk.

4895

5706

664

.]I. © :l
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Uber uns

Die jahrelange Erfahrung der Manager von Texprofin auf dem
Gebiet der industriellen Wascherei- maschinen in Verbindung
mit der Stdrke eines groRen Engineering- und Produktions-
unternehmens in der Textilindustrie bildet eine ausgezeichnete
Grundlage, um einen bedeutenden Akteur bei Lésungen fiir
industrielle Wéschereien zu schaffen.

Unser Partner, die Matthys-Gruppe, unterstiitzt uns mit ihrer
50.000m? groRen Produktionsstdtte, +100 Mitarbeitern und
50 Ingenieuren fiir mechanische Konstruktion und Soft-
wareentwicklung sowie modernsten Produktionsanlagen
"Made in Belgium" steht fiir h6chste Qualitat. Mit diesem
Streben nach Perfektion und einer Leidenschaft fiir
Technologie kénnen wir einen Sprung nach vorn machen..

Unser Ziel ist einfach: Wir wollen den Waschereien die besten
Losungen anbieten.

Unser langfristiges Ziel ist es, Marktfiihrer bei vollautomatischen
Handtuch-Faltlinien zu werden.

Wir heiRen Sie in unseren Gebduden willkommen.

Neugierig auf unsere kommenden
Neuigkeiten ?

Unter www.texprofin.com/news kénnen Sie sich fur
unseren Newsletter anmelden, um als Erster tber

unsere neuesten Entwicklungen und Veranstaltungen
informiert zu werden.

in’
o

Texprofin

Texprofin nv
Leemputstraat 73
8792 Waregem
Belgium

info@texprofin.com
Tel. +32 56 1309 12

www.texprofin.com



https://www.linkedin.com/company/texprofin/mycompany/verification/?viewAsMember=true

https://www.youtube.com/watch?v=EDWCKHMqgx4

